
 
 

 
 

 

FICHA TÉCNICA 
PNP 500 + OI + UIE 

 
 

            
 
 
 

 
 

 



 
 

 
 

EQUIPOS INCLUÍDOS 
Filtro de Arena 1248 

Filtro de Carbón 1248 

Osmosis Inversa (500 l/h) 

Esterilizador UIE 1500 
 
 

ESPECIFICACIONES GENERALES 
PARÁMETRO VALOR/UNIDAD 

Capacidad de producción (Permeado) 500 L/h 

Recuperación*  23% 

Caudal mínimo de entrada 2.175 L/h 

Presión mínima de entrada 2 bar 

Caudal de rechazo* 1.675 L/h 

Dimensiones (Frente x Alto x Profundidad) 150 x 165 x 50 (cm) 

Tensión 220 V 

Potencia eléctrica 2 kW 

Máximo nivel de SDT soportado (*2) 4.000 mg/L (ppm) 

Máximo contenido de Cloro libre residual (*2) 0 mg/L (ppm) 

Máxima Turbidez soportada (*2) 1 NTU 

Temperatura de trabajo del Agua a tratar  Min. 20ºC – Máx. 40ºC 
 

(*) Estos valores pueden mejorarse dependiendo la calidad del agua (ver sección opcionales). 
(*2) Consulte si las características del agua a tratar no coinciden con los valores indicados en la 
tabla. Valores para el ingreso a la osmosis 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
 

ESPECIFICACIONES DE AGUA CRUDA (Agua a tratar) 
PARÁMETRO VALOR/UNIDAD 

Máximo contenido de Cloro libre residual (*) 0 mg/L (ppm) 

Máxima Turbidez soportada (*) 1 NTU 

Temperatura de trabajo del Agua a tratar  Min. 20ºC – Máx. 40ºC 
 

(*) Consulte si las características del agua a tratar no coinciden con los valores indicados en la tabla 
 
 
 

COMPONENTES PRINCIPALES (*) 
ELEMENTO CANT. DETALLE 

Automatización 1 
Mediante un controlador ROC especialmente diseñado, 
para el control de la bomba principal, bomba secundaria, 
dosificadora, limpiezas y niveles de seguridad. 

Automatización filtros 2 Válvula automática Runxin   

Tablero eléctrico 1 
Potencia y control.  
Permite 2 modos de funcionamiento: automático y manual. 

Bomba de alta presión 1 Multi-etapa vertical. 

Bomba secundaria 1 
Centrífuga, lleva el agua desde el tanque de alimentación a 
la bomba de alta presión, atravesando los filtros. 

Filtro Rápido 1248 1 Elimina turbiedad del agua y partículas hasta 50um 

Filtro de Carbón 1248 1 Elimina Cloro, olor y sabor del agua. 

Esterilizador UIE 1500 1 
Elimina bacterias y tiene un efecto residual para impedir su 
proliferación. 

Pre-Filtrado 2 
Cartuchos descartables 4,5x10” de polipropileno y Carbón 
Activado, insertos en carcasas. 

Membranas 2 De 4”, espiraladas 

Vaso Porta Membranas 2 Acero inoxidable de 4” 

Auto Flushing 1 
Lavado automático de membranas cada periodos de 
tiempo. 

Manómetros 4 De baja y alta presión, bañados en glicerina 

Flujímetros 2 Para medición del caudal permeado y rechazado. 

Presostato 1 Para controlar presión 



 
 

 
 

Conductímetro 2 
Para medir la conductividad del agua de alimentación y del 
agua  tratada. 

Controles de nivel 2 
Envían señales de apagado/encendido al equipo según 
niveles en tanques de alimentación y producto. 

Cañería de baja presión 1 Cañería PVC para encolar y/o roscar 

Cañería de alta presión 1 Cañería PVC para encolar y/o roscar 

Bastidor 1 Acero inoxidable 

Conexión entrada 1 PVC para encolar hembra  

Conexión permeado 1 PVC para encolar hembra  

Conexión rechazo 1 PVC para encolar hembra  
 

(*) Consulte por elementos de su interés que no hayan sido mencionados en esta ficha técnica. 
 
 
 
 
 

BORNERA DE CONEXIÓN DE TABLERO ELÉCTRICO 
01-04 Alimentación 220 V 

06-08 Alimentación Bomba de Baja Presión  

10-12 Bomba de Alta Presión 

13-14 Flotante Tanque de Alimentación 

15-16 Presóstato de Baja Presión incluido 

17-18 Flotante Tanque de Agua Tratada 

19-20 Limpieza Frontal 

21-20 Válvula Solenoide de Entrada 

23-24 Válvula Solenoide de Flushing 

25-26 Dosificador Automático (opcional) 

27-28 Presóstato de Alta Presión (opcional) 

29-30 Fuente de Alimentación Frontal 
 
 
 
 



 
 

 
 

IMPORTANTE 
 

 Orbital Ingeniería se reserva el derecho a modificar los componentes 
enunciados en esta ficha técnica, según disponibilidad, sin que esto afecte la 
calidad de los mismos o el rendimiento del equipo. 

 
 

"Todos los datos proporcionados son orientativos y están sujetos a 
modificaciones por parte de Orbital Ingeniería sin requerir 

consentimiento adicional." 
 

  



 
 

 
 

Advertencias 
 
Leer atentamente los siguientes puntos, ya que de no cumplirse alguno de ellos, la vida útil 
de su equipo de osmosis inversa puede verse fuertemente reducida o puede dañarse 
instantáneamente.   
 

 Si los valores de cloro libre en el agua superan los previamente mencionados (0 mg/l), es 
OBLIGATORIA la colocación de un filtro de carbón activado, ya que la presencia de cloro 
en el agua de alimentación destruye las membranas de osmosis. 

 
 Si los valores de dureza son superiores a 150 mg/l CO3CA, es OBLIGATORIA la 

colocación de un sistema de dosificación de antiincrustante. Ya que a estos valores se 
generan incrustaciones en las membranas de osmosis que las vuelve inutilizables en un 
corto periodo de tiempo. 

 
 Si los valores de dureza están entre los 100 mg/l CO3CA y los 150 mg/l CO3CA se 

RECOMIENDA la colocación de un sistema de dosificación de antiincrustante. Esto 
prolongará en gran medida la vida útil de las membranas, y hará que requieran un menor 
mantenimiento. 
 

 Si los valores de turbidez en el agua de alimentación superan los previamente 
mencionados (1 NTU) es OBLIGATORIA la colocación de un filtro de arena, ya que superar 
los valores máximos de turbidez puede ocasionar la destrucción de las membranas de 
osmosis inversa. 

 
 La cañería de rechazo (desperdicio) de la osmosis debe quedar LIBRE, sin válvulas ni 

elementos que puedan causar una caída de presión. La presión de la osmosis es regulada 
mediante una válvula globo ya instalada en el equipo, cualquier caída de presión posterior a 
esta puede generar el colapso (destrucción) de las membranas de osmosis. 

 
 En caso que el agua producida esté destinada al consumo humano o animal deberá 

considerarse la cloración a la salida (sin posibilidad de retorno), la esterilización del agua 
mediante radiación UV y la colocación de un ionizador de plata. 

 
 El equipo de osmosis debe estar instalado entre dos tanques de agua, uno antes del mismo 

para almacenar el agua cruda y el otro posterior para almacenar el agua tratada. Ambos 
tanques deben estar colocados lo suficientemente cerca del equipo para no generar 
problemas en la aspiración de la bomba (tanque agua cruda), y para el de agua tratada se 
debe considerar que el permeado sale a muy baja presión. La colocación de los tanques 
permite un funcionamiento óptimo del equipo ya que lo aísla de otros sistemas.    
 
 
 

  


